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एयर Ĥेशर 5 से 7 बार के ǒबचमɅ है उसकȧ जाँच करे.

मशीन Èलȣन है उसकȧ जाँच करे.

मशीन पर जो जॉब चाल ूहै उसके गेज मशीन पर है कȧ नहȣं ये जाँच करे.

मशीन शुǾ करने के बाद èĐȧन ( HMI Display ) पर Ǒदया गया ĤोĒाम नंबर और Ĝाइंग पर 
Ǒदए गए ĤोĒाम नंàबर से जांच करे  अगर ĤोĒाम नंबर गलत है तो तुरंत सुपरवाइज़र को 
बताये.

CNC & VMC Machine Operating WI
सीएनसी & åहȣएमसी  मशीन पर काम करने सàबंͬधत सुचना

Detailed Work Instructions Action Photo

 मशीन शुǾ करनेसे पहले कूलɇट लेवल VMC -(5 से 7%) CNC ( 3 से 6%) मɅ है और पानी कȧ 
लेवल ठȤक है इसकȧ जाँच करे.

ͩफÈसचर पर पाट[ लगानेसे पहले पाट[ Èलȣन है , पाट[मे कुछ ͫडफेÈट ( जैसे Þलो होल , 
अनफȧल , कोǑटगं ͫडफेÈɪस ) नहȣं है  , जॉब पूरȣ तरहसे रेèट & Èलɇप हुआ है उसकȧ खाğी करे 
.

सायकल चाल ूकरने के ͧलए मशीनपर साइͩकल èटाट[ बटन दबाये।  साइͩकल चाल ूहोनेपर 
मशीन का दरवाजा बंद रखे.

ऑपरेशन साइͩकल ख़तम होनेके बाद पाट[को फाइल, नोगा टूल & चाàफर टूल कȧ सहायतासे 
डीबǐरगं करे. पाट[ को बर ना  रहे ये सुǓनिæचत करे,  उसके बाद पाट[को एयर मारके Èलȣन करे.

 ओपेरटर को चेक ͩकये हु ए सब डाइमɅशÛस के रȣͫडगं Hourly Report  ( घंटेका ĤोडÈशन 
ǐरपोट[ ) मɅ ͧलखना है

डायमɅशन चेक करनेके ͧलए अगर एयर गेज का इèतमेाल होता होगा तो उसका माèटǐरगं 
कैͧलĦेशन करे उसके बाद हȣ पाट[ कȧ रȣͫडगं ले.

 पहले सायकल के  मशीǓनगं ͩकये हु ए जॉब मशीन पर उपलÞध गेज से चकै करने है , यǑद जॉब गेज चके 
करने पर नॉट ओके है तो सपुरवाइजर को बताना है ,और पहले ५ जॉब FFPA ǐरपोट[ भरने के ͧलए Èवाͧलटȣ 
इंèपेÈटर को देना है , Èवाͧलटȣ इंèपेÈटर के FFPA ǐरपोट[ ओके होने के बाद ĤोडÈशन  शǾु करना  है .

घंटे मɅ एक बार पाट[ को चेक करे , चेक ͩकये हु ए रȣͫडगं & ĤोडÈशन पाट[ कȧ संÉया Hourly 
ǐरपोट[मɅ ͧलखे.

ͧशÝट के दौरान जॉब के डायमɅशन अगर नॉट ओके आत ेहै तो मशीन बंद करे और Èवाͧलटȣ 
सुपरवाइज़र को बताये. NA

सǓुनिæचत करे के ओके पाɪ[स को डɅट डमेैज नहȣ ंहुआ है।  अगर पाɪ[स मɅ ͫडफेÈट है तो उसे ͫडफेÈट के नाम 
के साथ माक[  करे & ǐरजेÈशन है तो ǐरजेÈशन ǒबन ( लाल ǒबन ) मɅ डाले और अगर रेवक[  हो सकता है तो 
रवक[  ǒबन ( ͪपले ǒबन ) मɅ डाले.
ओके पाट[ को डॉट मारके ओके ǒबन मɅ डाले.

मशीनमɅ अगर असामाÛय आवाज और वोãटेज कम Ïयादा हो तो इमरजɅसी बटन दबाये.

पाट[ को अगर ऑइल लगाने कȧ सुचना दȣ गयी हो तो उसके अनुसार पाट[ को ऑइल लगाए. NA
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