
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

1
काम शुरू करने से पहले और काम खत्म करने के बाद रोजाना मशीन साफ 

​​करें।
रोज 0 0 0 0 0 weekly off 0 0 0

2 सुनननित करें  नक सीएनसी चक/कोलेट रनआउट 30 माइक्रोन से कम है। रोज

3 कायय करने के नलए पावर सोसय की जााँच करें। रोज

4
नकसी भी ररसाव और एअर दबाव के नलए 4-6 नकलोगॅ्रम/सेंटीमीटर वगय की 

जााँच करें। 

(जहााँ भी आवश्यक हो)

रोज

5 ननशान और स्थथनत और ररसाव के अनुसार ऑइल के स्तर की जााँच करें। रोज

6
सूचीबद्ध सभी चलने वाले नहस्ोों पर लुनिकें ट आ रहा है और कनटोंग ऑइल  

का  3.50 - 5% लागू है।
रोज

7
हाइडर ोनलक ऑइल के स्तर और दबाव की जााँच करें , CNC चक के नलए दबाव 

12-20 नकलोगॅ्रम/सेंटीमीटर वगय होना चानहए।
रोज

8
मशीन शुरू करने से पहले जाोंच लें नक सभी फास्टनर पूरी तरह से टाइट हैं 

और सभी एके्ससरीज ठीक हैं।
रोज

9 जाोंचें नक सेन्ट्र ीफू्यगल पोंप ठीक से काम कर रहा है। रोज

10 जाोंचें नक सभी सेंसर ठीक से काम कर रहे हैं। रोज

11 मोटर में नकसी भी असामान्य ध्वनन की जााँच करें। रोज

12 मोटर में नकसी भी असामान्य हीट की जााँच करें। रोज

13 नवयर - टीयर  के नलए मशीन स्टॉपर की जााँच करें। रोज

14 मशीन टूल और टूल होल्डर की नवयर - टीयर और डैमेज के नलए जााँच करें। रोज

15
Coolant का बहाओ कम नही ों है , इस बात का ख्याल रखे , येह  चेक करले 

की की कूलैंट के द्वारा ,मशीननोंग की बर पूरी तरह से साफ़ हो रही ह।
रोज

16 सेन्ट्र ीफू्यगल ऑइल नफल्टर को साफ करें। साप्तानहक

17
मुख्य मोटर बेल्ट की स्थथनत (ढीली, डैमेज) और नघसाव के नलए टाइनमोंग बेल्ट 

की जााँच करें।
साप्तानहक

18  हाइडर ोनलक नफल्टर साफ करें  । साप्तानहक

19 सभी ग्रीनसोंग के्षत्र पर ग्रीनसोंग करें। साप्तानहक

20 क्लीन कूलन्ट् और लुिीकें ट नफ़ल्टर । साप्तानहक

21 ऑइल टैंक की सफाई करें  । क्वाटरली
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