
             कामासबंधंी सचुना 

ऑपरेशन :  विभाग :    CNC 

जनरल कामाविषयी सचूना : १. सिवप्रथम मवशन ि आजबुाजचुा पररसर स्िच्छ करािा. 

२. आपण िापरत असलेले टुल्स कटसव ि गेजसे मशीनिर असल्याची खात्री करा.

३.आपल्या कामाला लागणारी िस्तू योग्य जागी ठेिा ि अनािश्यक िस्तू असल्यास 

सपुरिायजर च्या नजरेस आणनू द्या.

सरुके्षविषयी सचुना : १. काम करताना सरुवक्षततेची साधने िापरािी.

उदा. सेफ्टी शजु 

२. डोळेच्या  सेफ्टी साठी सेफ्टी गॉगल चा िापर करािा .

३. लॉन्ग सवलव्ह , लॉन्ग कपडे पररधान करू नये .

४.वस्लप अव्हॉइड कारणासाठी आपली जागा कूलंट , वचप , एअर पासनू फ्री असािी

५. वस्पंडल चालू करण्यापिूी मशीन चे क्तवटंग टूल , होल्डर अँड इतर सावहत्य टाईट 

असलायची खात्री करािी .

६. मेंटाइन्स आवण ररपेअर चे काम करताना मशीन पॉिर ऑफ असलायची खात्री 

करािी. जथेे गरज असले तर जास्ती ची काळजी घािी.

तांवत्रक सचुना : १. जॉब चक वकंिा कॉलेट मधे बसल्याची खात्री करा.

२.जॉबनसुार स्पीड ि फीड दिेा.

३ प्रत्येक २५०० जॉब नंतर जॉ बोररंग करािे.

४. चक रनआऊट जास्तीत जास्त ०.०५ MM असािा.

चवेकंग सचुना : १.प्रत्येक डायमेन्शन Mean ला सेट करािे. 

२.प्रत्येक सेवटंगला पवहले ५ पीस १००% चके करने.

३. इन्सटव वियर झाल्यास लगेच चके करने.

४.काही शंका असल्यास सपुरिाईझरची  संपकव  साधणे.

५. प्रत्येक तासाला जॉब चके करून ररपोटव भरने.

६.रीिकव  ि रेजकेसन दोन िगेिगंड्या वपिळ्या ि लाल वबन मधे ठेिा.

७. मटेररयल वबन मध्ये एडेंवटवफकेशन चा टॅग टाकािा .
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