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Rev. No. Rev. date Description Resp.
0 01.06.2016 New Release PDJ

1 30.06.2019 100 % visual inspection for thread DGD

2 17.07.2020 100  % inspectio of DF hole & groove width by pin gauge DGD

3 20.05.2022 100  % inspection of total lenght & ID added , Tag check point added PDJ

फायनऱ ईन्स्पेक्ऴन साठी पार्ट घेण्यापूळी तापपपिंग बरिं ळ पिंच िंग बरिं (टर्कऱी) रॉड च्या साहाय्याने काडून घ्याळीत .

नॉर् ओके पार्ट रेड ( ऱाऱ ) बबन ळ रेळोकट  पार्ट येल्ऱो ( पपळला ) बबन मध्ये ठेळन े

डी एफ ( df & Compression ) होऱ झाऱेऱे आहेत कक नाही त े१०० % पपन च्या साहाय्याने तपासून घ्याळीत. .

ग्रूव्ह पळड्थ गो नोगो ( स््ऱप गेज ) च्या मदतीन े१०० % तपासून घ्याळी.

थे्रडड िंग मेर्ीिंग पार्ट ( बोल्र्च्या) मदतीन े१०० % तपासून घ्याळीत

र्ोर्ऱ ऱेंग्थ डायऱ ्रॅ्न्सड च्या मदतीन े१००% तपासून घ्याळीत 
सळट पार्ट े बरिं, पळब्रेऴन माकट , ऑपेरेऴन मम्सीन्सग , हाल्फ रॅ्पप िंग , डॅमेज , पळसुअऱी तपासून घ्याळीत. 

सळट ओके पार्ट डडझऱे क्ऱीननिंग साठी पुढे द्याळी.  

पार्ट ी र्ोर्ऱ ऱेन्सथ गेजच्या साहाय्याने १००% तपासून ओके असऱेऱे पार्टस डड्पॅ  कराळे

१०.७५ मममी गेजच्या साहाय्याने सळट पार्ट ी आई डी तपासून ओके असऱेऱे पार्टस डड्पॅ  कराळे

फायनऱ ईन्स्पेक्ऴन साठी पार्ट घेण्यापूळी  बबनमध्ये रॅ्ग आहे कक नाही त ेतपासून घ्या 

Harshad Engineering Company
ळकट  इिं्रक्ऴन -  फायनऱ ईन्स्पेक्ऴन कायटपध्दती 
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