
        (a) पाटŊ पर डŐट नही ंहोना चािहए ।

        (b)   पाटŊ बŐड  नही ंहोना चािहए ।

        (c) पाटŊ मŐ आउट किटंग नही ंहोनी चािहए ।

        (d) पाटŊ मŐ ɰो होल नही ंहोना चािहए ।

        (e) पाटŊ मŐ नॉन िफिलंग नही ंहोनी चािहए ।

        (f) पाटŊ अनƑीन  नही ंहोना चािहए  ।

       (g) पाटŊ पर आयल माकŊ  नही ंहोना चािहए ।

        (i) कोई भी पाटŊ आपस मŐ िमƛ नही ंहोने चािहए ।

(4) सुपरवाइज़र के िनदőशानुसार ही कायŊ करे ।

(5) िकसी भी Ůकार की Ůॉɰम आने पर अपने सुपरवाइज़र को सूिचत करे ।

(6) कायŊ करते समय अपनी सुरƗा का िवशेष ȯान रखŐ।

(7) 5S मेȴेन करके रखे गंदगी न फैलाये सफाई का िवशेष ȯान रखŐ ।
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(11) Ůȑेक घंटे मŐ अपने सुपरवाइजर से रफनेस चेक करायŐ यिद रफनेस काम आती है तो उस लोट को होʒ करे और दुबारा 
शॉट ɰाİːंग करने के िलए दे।

(8) सारे पाटŊ को 100% įरसीिवंग  गेज मŐ चेक करना है ।

(9) पाटŊ įरसीिवंग  गेज मŐ आसानी से िनकलना चािहए । यिद पाटŊ įरसीिवंग गेज मŐ आसानी से नही ंिनकलता है तो उस पाटŊ को 
įरजेƕन मŐ डािलये ।

(10) कोर ɘेट मŐ Ţैक पीसेस को चेक करने के िलए 100% साउंड टेİːंग करनी है और िनɻिलİखत बातो ंका ȯान देना है:-
(a) यिद ɘेट मŐ से टन-टन की आवाज आये तो पीस ओके है ।
(b) यिद ɘेट मŐ से फट-फट की आवाज आये तो पीस įरजेƃ/Ţैक है ।

(1)  पाटŊ को 100% िवज़ुअल चेक करŐ गे िनɻिलİखत बातो का ȯान रखŐगे :-

(2) पाटŊ मŐ  िकसी भी Ůकार की िमİƛंग नही ंहोनी चािहए ।

(3) įरजेƃ पाटŊ को लाल िबन मŐ या लाल टैग लगा के िबन मŐ रखे और ओके पाट्Ŋस के 125pcs का बंडल बना के रख ले ।
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