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 काम करताना सुरक्षिततेची साधने वापरावी. PPE

१. सेफ्टी शुज 

२. डोळेच्या  सेफ्टी साठी सेफ्टी गॉगल चा वापर करावा .

३. लॉन्ग सक्षलव्ह , लॉन्ग कपडे पररधान करू नये .

४. क्षजथे बर हाथाला लागण्याची भीती असेल क्षतथे हँडग्लोव्हस वापरणे

५.स्लिप अव्हॉइड कारणासाठी आपली जागा कूलंट , विप , एअर पासून फ्री असािी

६. स्लपंडल िालू करण्यापूिी मशीन िे क्तवटंग टूल , होल्डर अँड इतर सावहत्य 

टीईटी असलायिी खात्री करािी .

७. मेंटाइन्स आवण ररपेअर िे काम करताना मशीन पॉिर ऑफ असलायिी खात्री 

करािी. जेथे गरज असले तर जास्ती िी काळजी घािी.

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

  Work Instruction ( कामासंबंधी सुचना )

जनरल कामाक्षवषयी 

सूचना :

१. सिवप्रथम मवशन ि आजुबाजुिा पररसर स्वच्छ करािा. 

२. आपण िापरत असलेले टुल्स कटसव ि गेजेस मशीनिर असल्यािी खात्री करा.

३.आपल्या कामाला लागणारी िसू्त योग्य जागी ठेिा ि अनािश्यक िसू्त असल्यास सुपरिायजर च्या नजरेस आणून 

द्या.

सुरिेक्षवषयी सुचना : 

३ प्रते्यक २५०० जॉब नंतर जॉ बोररंग करािे.

५. िक रनआऊट जास्तीत जास्त ०.०५ MM असािा.

 Krushna Phuke  Aslam Shaikh

१. जॉब िक वकंिा कॉलेट मधे बसल्यािी खात्री करा.

२.जॉबनुसार पीड ि फीड देिा.
तांक्षिक सुचना :

1.प्रते्यक सेवटंगला पवहले ५ पीस १००% िेक करने.

2. इन्सटव वियर झाल्यास लगेि िेक करने.

4.काही शंका असल्यास सुपरिाईझरिी संपकव  साधणे.

तयार केले:                                                                       स्वीकृत केले: 

5. प्रतयेक तासाला जॉब िेक करून ररपोटव भरने.

6.रीिकव  ि रेजेकसन दोन िेगिंगड्या वपिळ्या ि लाल वबन मधे ठेिा.

7. मटेररयल वबन मधे्य एडेंवटवफकेशन िा टॅग टाकािा .

चेक्षकंग सुचना :

3.इन्सर्ट चेंज केल्या नंतर पार्ट च्या डायमेंशन वेवस्थथत चेक करणे. ok नसल्यास प्रोडक्शन सुपरवाईसर ला 

सांगणे.


