
1 मशीन का पे्रसर सही हैं या नही ीं

2
टैंक में हाइड्र ोलिक आयि का 
स्तर

हाई और िो के बीच में लमिीमीटर में

3 लु्यलिकेशन आयि का स्तर हाई और िो के बीच में

4 मशीन तथा मशीन एररया स्वच्छ

5 स्लीव में प्लींजर लटप का घूमना सही है  या नही ीं

6 िेड्ि कोलटींग होना चालहए

7 प्लींजर िुलिकेशन है या नही ीं

8 भट्ठी के्षत्र स्वच्छ

9 ड्ाई के्लम्पींफ रेंच से चेक होना चालहए   

10 Element की म्िलत कायय करना चालहए

11 Melting भट्टी
damage and leakage से मुक्त 

होना चालहए

12 फैन की हाित
स्वच्छ और अच्छी म्िलत में होना 
चालहए

13 भार

120 & 180 Ton - 50-60               

  250  & 400 Ton - 80-90 

660 & 800 Ton - 120-130

14 फाउींडे्शन बोल्ट टाइट करना रेंच से चेक होना चालहए

15 आयि पप  का लिल्टर स्वच्छ

क्रम 
संख्या

चेक पॉइंट सै्टन्ड्र ेड स्तर 1 2
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ऑपेरटर के हस्ताक्षर 

लशफ्ट इींचाजय के हस्ताक्षर 

नोट-
1. चैक करके वास्तलवक कीं ड्ीशन लिखे।  सही है तो OK तथा सही नही ीं है तो NOT OK का लनशान िगाए। 

2. अगर ABNORMAL पाई जाती है तो उसे सही करे यलि सही नही ीं होती है तो तुरींत अपने सुपरवाइजर  को सूलचत कर।  


