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ऑइल करण्याची प्रक्रिया 
1) स्प्प्रिंग ट्रॉलीत टाकण्यापूर्वी ट्रॉली ्र्वच्छ आहे की नाही ते तपासा 

2) जर ट्रॉली ्र्वच्छ  नसेल तर ती ्र्वच्छ करा 

   3) ट्रॉलीर्वर दसुऱ्या स्प्प्रिंग ,कचरा,घाण, ड्ट बसू नये 

   4) ट्रॉलीर्वर स्प्प्रिंग टाकत असतािंना र्व इतर र्वेळेस खाली पडलेल्या स्प्प्रिंग सरळ ्िॅप बॉक्स मध्येटाका 

   5) केर्वळ २ बबन स्प्प्रिंग ट्रॉलीर्वर ऑइल करण्यासाठी टाका 

   6) स्प्प्रिंग  सिंपुणण ट्रॉलीर्वर सर्वणत्र समान उिंचीर्वर पसरर्वा . एकाच ठठकाणी स्प्प्रिंगचा ढीग करू नये 

   7) ऑइल करण्यापूर्वी स्प्प्रिंग नजरेने बघाव्यात काही घाण ,कचरा, आढळ्यास  त्र्वरीत बाजूला काढाव्या 

   8) अथर्वा दसुऱ्या प्रकारच्या  स्प्प्रिंग आढळल्यास तो लॉट तपासणीसाठी सिंबिंधित वर्वभागाकडे द्यार्वा   

   9) ओईल स्प्प्रिंग र्वर सर्वणत्र श िंपडारे्व र्व झाल्यार्वर स्प्प्रिंग ट्रॉलीत खालीर्वर कराव्यात  

  10) स्प्प्रिंग ला ओईल झाल्यार्वर क्रकमान ३० शमननटे ट्रॉलीत तसेच राहू द्या त्यामुळे अनतररक्त लागलेले  
ओईल ननथळून जाईल  

  11)जर ओईल ननथळल्यास रे्वळ लागत असेल तर अनतररक्त रे्वळ लागू द्या स्प्प्रिंग पक करण्याची घाई 
करू नका  

  12)ओईल झाल्यार्वर पुन्हा एकदा ट्रोली र्वरील स्प्प्रिंगर्वर नजरेने तपासारे्व क्रक सर्वण स्प्प्रिंग ला ओईल 
लागते का , काही घाण कचरा क्रकव्हा इतर आक्षेपाहण गोष्टी नसल्याची खात्री करा  

 13) एका र्वेळेस ट्रॉलीत अथर्वा आसपास अनेक प्रकारच्या स्प्प्रिंग ठेऊ नका इतर प्रकारच्या स्प्प्रिंग लािंब 
ठेर्वाव्यात  

14)फायनल इन््पेक् न झाल्यानिंतर जर मटेरीअला ओइशलन्ग प्रोसेस असेल तर ते मटेरीअल लगेचच 
ऑइशलिंग करारे्व.   


