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DESCRIPTION OF THE OPERATION ELEMENT QUALITY/SAFETY POINTS
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Anodizing Patches

OD Dent

Anodizing Patches

4

5 Forging unclean

Color Shade 

Operating Instructions for operator 

(जॉब इ��पे
शन कर�यासाठ� ऑपरेटरसाठ� सूचना)
Reaction plan for operating instructions 

(जॉब इ��पे
शन कर�या�या सूचनांसाठ� ��त��या योजना)

1. Jobच ेDimension चेक झा�या नंतर visual parameter चेक करा

1. जर एका Bin म�ये ५ पे�ा जा�त जॉब NG आढळ�यास लगेच Final 
Inspection सुपरवायझर ला सूचना  या

2. !दले�या Dimension #माणे Job OK असेल तर तो Job Output Bin म�ये ठेवा 

3. Job NG असेल तर तो Job Lock असले�या RED Bin म�ये टाका

4. Bin मधील सव+ Job चेक झा�यानंतर Final Inspection चा Route Control Tag भरा व -याच 
Bin म�ये ठेवा व पुढ.ल #ोसेस ला दया

5. वर.ल !दले�या सूचनां#माणे Job च ेInspection करत रहा


