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Anodizing Patches

OD Dent

Color Shade 

Operating Instructions for operator 

(जॉब इन्स्पेक्शन करण्यासाठी ऑपरेटरसाठी सूचना)
Reaction plan for operating instructions 

(जॉब इन्स्पेक्शन करण्याच्या सूचनाांसाठी प्रतिक्रिया योजना)

1. Jobच ेDimension चके झाल्या नंतर visual parameter चके करा

1. जर एका Bin मध्ये ५ ऩेऺा जास्त जॉब NG आढलल्यास ऱगेच Final 

Inspection सुऩरळायझर ऱा सूचना द्या

2. दिऱेल्या Dimension प्रमाणे Job OK असेऱ तर तो Job Output Bin मध्ये ठेळा 

3. Job NG असेऱ तर तो Job Lock असऱेल्या RED Bin मध्ये टाका

4. Bin मधीऱ सळव Job चके झाल्यानंतर Final Inspection चा Route Control Tag भरा ळ त्याच 
Bin मध्ये ठेळा ळ ऩुढीऱ प्रोसेस ऱा िया
5. ळरीऱ दिऱेल्या सूचनांप्रमाणे Job च ेInspection करत रहा

Checked By Mr. Nikhil Kulkarni

DEFECT DESCRIPTION

Design/Model

Caliper

Piston

Approved By Mr. Pralhad Dahibhate
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Setting Instructions for operarator 

(सेटटांग करण्यासाठी ऑपरेटरसाठी सूचना)
Reaction plan for setting instructions

(सेटटांग करण्यासाठी सूचनाांवर प्रतिक्रिया योजना)

Work Instruction Sheet:- Final Inspection Stage
Operation Description Doc. No.
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